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Referenzprojekt
Stahlwerk Annahitte

Produktionsreporting mit Cubeware

Der Kunde

Das Stahlwerk Annahilitte in Hammerau bei Ainring im Landkreis Berchtesgadener Land ist ein
stahlverarbeitendes Unternehmen und international flilhrender Anbieter von Stabstahl und Gewindestahl.
Seit 1975 gehort das Walzwerk zur Max-Aicher-Unternehmensgruppe und wurde in ,,Stahlwerk Annahitte
Max Aicher GmbH & Co. KG.” umbenannt. Das Stahlwerk Annahitte beschéaftigt weltweit an die 1.000
Mitarbeiter und hat eine Produktionskapazitat von mehr als 240.000 Tonnen Stahl pro Jahr.

Das Projekt

Ziel des Projekts war es, das Reporting fiir den Produktionsbereich der Annahilitte mit der Software
Cubeware in der Erstellung effizienter und vom Berichtsdesign her lbersichtlicher zu machen. Vor der
Projektumsetzung wurden die Produktionsdaten in MS Excel eingegeben, diverse Berechnungen
durchgefiihrt und auch mit dem Programm berichtet.

Seit der Projektumsetzung werden IST-Daten aus dem Data-Warehouse Gibernommen. Fiir Kennzahlen, die
noch nicht im Data-Warehouse bzw. den Vorsystemen erfasst waren, wurden relationale
Erfassungsberichte entwickelt, welche die Eingabe und das Speichern der Kennzahlen direkt ins Data-
Warehouse ermoglichen. PLAN- und Forecast-Daten werden im Cubeware Cockpit eingegeben und mittels
Cubeware Splashing Technologie nach unten verteilt.

Im Berichtsteil des Projekts wurde die Méglichkeit geschaffen, ausgehend von einem Ubersichtsbericht,
welcher Kennzahlen zu allen Fertigungsbereichen der Produktion enthalt, mittels Mausklick in die
Detailansichten zu wechseln. Dort werden den Usern Detailkennzahlen in tabellarischen und grafischen
Darstellungen mit PLAN-, IST-, Forecast- und Vorjahreswerten bereitgestellt. Die Berichte wurden nach den
Vorgaben der IBCS-Standards und des ONE PAGE Prinzips designt.
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Abbildung 1: Produktionsreport designt nach den IBCS-Standards und dem ONE PAGE Prinzip
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Die IBCS-Standards sind das Regelwerk zur Standardisierung des Berichtswesens. Die IST-Werte werden mit
schwarzen, PLAN-Werte mit weilen und schwarz umrahmten und Forecast-Werte als schraffierte Saulen
bzw. Balken ausgegeben. Damit ist die verstandliche und einheitliche Gestaltung der Tabellen und
Diagramme in den Berichten des Stahlwerks Annahiitte sichergestellt.

Die Daten stehen der Geschaftsfiihrung im Cubeware-Cockpit zur Verfligung und werden zusatzlich
monatlich exportiert (PDF-Erstellung direkt in Cubeware) und im Intranet der Annahitte flr Mitarbeiter
ohne Cubeware-Zugriff bereitgestellt.

Die Vorteile

= Schnelle und unkomplizierte Einfliihrung

= Sehr Ubersichtliches Reportdesign dank Einhaltung der IBCS-Standards & des ONE PAGE Prinzips
= Einheitlicher Workflow

= Intuitive Bedienung und hohe Akzeptanz bei den Usern

= Multiuserfahigkeit

= Berechtigungskonzept

= Zentrale Datensicherung und Datenhaltung

Statement des Projektverantwortlichen auf Kundenseite

Mario Krutzler, Leitung Rechnungswesen/Controlling, Stahlwerk Annahiitte

Wir sind mit der Umsetzung unseres Reporting-Projekts durch die Firma consultnetwork duf3erst zufrieden!
Vor allem das Ineinandergreifen von fachlicher Beratung hinsichtlich des Berichtsdesigns und technischer
Umsetzung sehen wir als einen Vorteil bei der Zusammenarbeit mit consultnetwork. Die
Produktionsberichte wurden sehr (bersichtlich und ansprechend in Anlehnung an die IBCS-Standards
visualisiert. Unser Reporting folgt nun einem Standard, was das schnelle Erfassen und das fehlerfreie Lesen
der Berichte erleichtert. Entsprechend dem ONE PAGE Prinzip werden die wichtigsten Kennzahlen zu
einzelnen Fertigungsbetrieben jeweils auf einer Seite zusammengefasst. Durch die Interaktivitat in
Cubeware ist es uns moglich, einfach durch einzelne Perioden in die Vergangenheit zu scrollen und in allen
Unternehmensbereichen damit die Aktualitdt und Konsistenz der verwendeten Daten zu gewahrleisten.

Kontakt

Ing. Mag. Mario Rosenfelder
mario.rosenfelder@consultnetwork.com
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